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Description 

Le principe des amortisseurs hydropheumati- 
ques, destines a amortir les variations de pres- 
sion et de debit dans urie installation hydrauU- • 
que, consiste essentielleme.nt a mettre eri equili- 
bre de pression un gaz compressible et le f luide 5 
hydraulique dans urie capacite de volume ferme. / 

On sait que pour eviter une dissolution de gaz 
dans le liquide et pour permettre une precom- 
pression du gaz en i'absence de pression hy- 
draulique il faut disposer entre,le gaz et le liquide . 10 
une paroi souple et defbrmable de separation et 
de contention du gaz. 

On connait deux formes principles de realisa- 
tion de cette paroi souple, a savoir une forme 
dite »en vessie« et une forme dite »en dia- 15 
phragme«. Dans le type a. vessie, l'amortisseur 
est forme d'un reservoir metallique de forme cy- 
lindrique termine par deux calottes sensiblement 
spheriques dans lequel est introduite une- vessie 
epousant a I'etat libre la forme dudit reservoir/La 20 
cajotte superieure comporte un raccord de mon- 
tage du col de la vessie permettant son gonflage 
au moyen d'une valve; la partie inferieure com- 
porte un raccord de communication avec le li- 
quide du circuit ainsi qu'un systeme de grille ou 25 
de valve limitant la course de la vessie vers le bas 
dans Je cas ou sa pression de gonflage se trouve 
superieure a celle du circuit. ' 

Ce dispositif, pouvant etre pregonfle a une 
pression convenable avant son raecordement au 30 
cjrcuit, presente ('inconvenient de ne pas conve- 
nir en cas de liquides charges qui risquent d'obs- 
truer le systeme de communication avec le cir- 
cuit et de deteriorer la vessie. En outre, en cas 
d'insuffisance de gonflage ou de fuite de gaz, la 3$ 
vessie est refoulee vers le haut ou n'existe aucun 
systeme de butee, de sorte qu'elle subit une de- 
formation excessive pouvant entrainer sa des- 
truction. Enfin, meme eh service normaf, les de- 
formations necessaires au fonctionnement exi- / 40 
gent une membrane souple possedant une 
bonne resistance a la flexion, ce qui implique ^ 
I'utilisation de materiaux du type elastomere 
dont la tenue chimique est insuffisante pour cer- 
taines applications. 45 

Dans le type a diaphragme, le reservoir est 
forme de deux coquilles metalliques symetri- 
ques et la membrane separatrice epouse sensi- 
blement a I'etat libre la forme interieure des co- 
quilles; elle est fixee de facon etanche par sa 50 
peripheric dans plan de joint des coquilles. La 
coquille superieure comporte le dispositif de 
gonflage et la coquille inferieure,. le raecorde- 
ment au circuit et une grille ou in dispositif de 
clapet equivalent empechant I'extrusion de la 55 
membrane- Ce dispositif presente sur le prece- 
dent Tavantage d'une moindre fatigue mecani- 
que de la membrane et d'une meilleure protec- 
tion contre les avaries en cas de fuite de.gaz ou 
de surpression. II conserve toutefois I'inconve- 60 
nient de robstruction du systeme de butee en 
cas de liquide charge." 

En outre, il faut noter qu'il est souvent avanta- 



geux, pour obtenir le meilieur amortissement 
possible, de disposer d'un volume de gaz nette- 
ment superieur a celui correspondant au debat- 
tement maximal de la membrane qui est inf erieur 
au volume interieur des coquilles. II est alors ne. 
cessaire d'associer aux amortisseurs connus des 
capacites de gaz auxiliaires au moyen de tuyau- 
teries et de raccords, ce qui augmente les ns- 
ques de fuite, I'encombrement et le prix des ap- 
pareils. 

La presente invention entend remedier a ces 
inconyenients eh proposant un amortisseur 
hydropneumatique de fabrication simple, met: 
tant en ceuvre une membrane separatrice du 
type diaphragme equipeede moyens permettant 
de limiter les deformations possibles de la mem- 
brane tant sous I'effet d'une fuite de gaz ou 
d'une surpression que sous I'effet du gonflage a 
pression hydraulique nulle, ces moyens. permet- 
tant d'associer de maniere simple une capacite 
agxiliaire de gaz en communication directe avec 
la ehambre prieumatique de l'amortisseur, capa- 
cite de volume ajustable a la demande. 

A cet effet, I'invention a done pour objet un 
amortisseur hydropneumatique constitue par 
une enceinte partagee en deux chambres 
etanches I'une de l' autre par une membrane de- 
formable;. I'une. des " chambres possedant un 
conduit de raecordement a une installation hy- 
draulique, I'autre ehambre possedant un conduit 
de raecordement a une capacite auxiliaire de 
gaz. 

: Selon Tune des caracteriStiques de I'inven- 
tion, la membrane separatrice susdite est equi- 
pee en son centre d'une piece rapportee com- 
portant deux parties symetriques par rapport a la. 
membrane, de formes sensiblement tronconi- 
ques, tandis que les deux conduits susdits de- 
boucherit dans leur ehambre respective par une 
portion evasee, sensiblement tronconique, de 
meme conicite que les parties susdites, lesdites 
portions et parties' tronconiques etant axiale- 
mentalignees. 

De maniere preferee, chacune des parties 
tronconiques de-la piece susdite est prolongee 
axialement par une protuberance de centrage. 

Dans un mode avantageux de realisation, la- 
dite membrane est pourvue en son centre d'un 
orifice dont le bord annulaire est sensiblement 
plan et comporte sur chacune de ses faces un 
bourrelet sensiblement semi-torique tandis que 
les deux parties de la piece susdite comporteht 
deux faces planes en regard I'une de I'autre, cha- 
cune d'elles etant pourvue d'une gorge semi-to- 
rique pour recevoir ledit bourrelet, I'une desdites 
parties formant vis pour etre attelee a I'autre 
formant ecrou au travers de Torifice de la mem- 
brane en pincant entre elles ledit bourrelet. 

En outre, I'une desdites parties possede un 
epaulement radial de butee de I'autre partie, dis- 
tant de sa face plana d'une valeur sensiblement 
" egale a I'epaisseur du bord plan de la membrane. 

Par ailleurs, ladite membrane est en caout- 
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chouc, recouverte sur sa face to'urnee vers la 
chambre hydraulique d'une couche de matiere 
plastique et comporte un bord annulaire exte- 
rieur sensiblement plan pourvu de bourrelets se- 
mi toriques de fixation a I'enceinte. 

La partie centrale de la membrane s'etendant 
entre les deux bords plans susdits affecte a I'etat 
libre une forme sensiblement torique. 

Enfin I'amortisseur selon 1'invention sera avan- 
tageusement constitue par deux demi-coquilles 
entre lesquelles sont pinces les bourrelets exte- 
rieurs de la membrane, (edit conduit de raccor- 
dement a la capacite auxiliaire etant constitue 
par un orifice traversant I'une des demi-co- 
quilles, ladite capacity etant constituee par une 
virole entourant ledit orifice et cooperant de ma- 
niere etanche avec un fond par rune.de ses ex- » 
tremites et ladite demi-coqui!|e par son autre ex- 
tremite, ledit fond et I'autre demi-coquille com- 
portant des moyens de bridage de I'ensemble 
ainsiempile. 

L'invention sera mieux comprise au cours de la 
description donnee ci-apres a titre d'exempie 
puremeht indicatif et non limitatif qui permettra 
d'en degager les avantages et les caracteristi- 
ques secondares. 

{I sera fait reference aux dessins annexes, 
dans lesquels: . • 

la figure. 1 est une vue schematique en coupe 
de I'appareil selon I'inyention; 

la figure 2 illustre par une coupe un mode de 
realisation prefere du centre de la membrane de 
I'amortisseur selon. ^invention. 

En se reportant a la figure X, on voit une en- 
ceinte 1 constituee par deux demi-coquilles 1a et 
1b limitant un volume interieur. Une membrane 
separatrice 2 devise ce volume interieur eh deux 
chambres A et B, la chambre A etant la chambre 
hydraulique, la chambre B etant la chambre 
pneumatique de i'amortisseur. La coquille infe- 
rieure 1 a presente a sa partie interieure un orifice 
filete 3a pour son raccordement a une installa- 
tion hydraulique non representee: Le debouche 
du Conduit 3a dans la chambre A est conforme en 
une partie evasee formant portee conique 4a qui 
se raccorde avec la paroi interieure de la demi- 
coquille 1 a. Cette demi-coquille presente, en une 
seule piece, une bride exterieure 5 pourvue de 
trous 6 pour le passage de tira.nts d'assemblage 
7, La demi-coquille la comporte egalement dans 
sa face d'appui sur la demi-coquille 1b une gorge 
8a semi-torique. 

La demi-coquille superieure 1b est de forme 
interieure symetrique a celle de la coquille 1a. 
Elle comporte egalement un orifice 3b, debou- 
chant dans la chambre B au travers d'une portee 
4b, cet orifice etant I'extremite d'un conduit de 
raccordement de la chambre B a une capacite 
auxiliaire de gaz decrite plus en detail ci-apres. 
En outre, sa face d'appui sur la coquille 1a com- 
porte egalement une gorge 8b semi-torique. 

La demi-coquille 1b est coiffee par une virole 
9, de maniere etanche au moyen d'un joint tori- 
que 10. Cette virole est fermee a son autre extre- 
mite par un fond 11 comportant egalement un 



joint torique 12. Ce fond, borde d'une bride 13 
est maintenu plaque sur (a virole 9, qui joue I 
tole d'une entretoise, prenant appui sur la demi 
coquille 1b et la plaquant sur la demi-coquille. 1 

5 au moyen destirants J. 

Le volume interieur 14 de la virole constitue ! 
capacite auxiliaire de gaz ah communicatio 
avec la chambre B par I'drifice 3b et susceptibl 
d'etre gonflee au travers d'une valve 15. LI 

10 s conduit 16 peut servir a ('implantation d'un ma 
nometre. 

La membrane separatrice 2 est, dans la reali 
sation decrite, composite, cortstituee par un 
couche 2b {la plus epaisse) du cote de ia cham 
15 bra B en caoutchouc (synthetique ou naturel) e 
une couche 2a. (la plus.mince) du cote de I 
chambre A eh matiere plastique notamment d 
tetrafluorethylene. La proportion en epaisseu 
des deux eonstituants est environ 4/5, 1/5. 
20 Cette membrane comporte .une portion annu 
■ laire peripherique sensiblement plane 17. Cha 
que face de ce rebord comporte un bourrele 
17a, 17b constitue par un demi-tore dont le rayo: 
est de I'ordre de I'epaisseur de la membrane. O. 
$5 aura note sur cette figure que Tune au moins de 
faces d'appui mutuel des demi-coquilles 1a, 11 
comporte une sorte de lamage de profondeu 
sensiblement egale a I'epaisseur de la mem 
brane. Par ailleurs, les gorges 8a et 8b sont d 
:30 dimensions tellesque, lorsque les deux coquille 
sont plaquees Tune sur ('autre, I'ecraSement de 
bourrelets 17a, 17b n'excede pas 20% de l'epais 
seur de fa membrane a leur endroit. Ainsi I 
membrane est encastree entre les demi-co 
35 quilles 1a, lb uniquement au riiveau des bourre 
lets 17a, 17b qui cooperent avec les gorges 8a, 8i 
a la maniere de joints toriques pour assure 
Tetancheife entre les chambres A et B, On per 
met ainsi d'assurer une plus grande longevite 
40 la membrane qui est moins sollicitee- au nivea 
de son ancrage. 

En direction du centre, ladite membrane com 
porte une partie 18 de forme sensiblement tori 
que, a I'etat (ibre. Le rayon de cette partie tori 
45 que est tel que la longueur totale de la sectio 
meridienne de la membrane soit egale a la f lon 
gueur totale de la section meridienne interieur 
de I'une des demi~coqu\l\es 1a, lb. On notera pa 
ailleurs que la forme (en calotte spherique pa 
50 exemple) des parois interieurs de Tenceinte 1 es 
telle que la fleche de la membrane n'excede pa 
10 d 15% de son diametre utile. 
' Enfin, comme le montre plus clairement la fi 
gure 2, la partie 18susdite est prolongee au cen 
55 (re une couronne annulaire plane 19 elle-mem 
" pourvue de bourrelets 19a, 19b' identiques au 
bourrelets 17a, 17b, cette couronne bordant u 
orifice centrale 20. 

Une piece metallique 21 est fixee en son cen 
j 60 tre a la membrane 2. Elle est constituee de deu 
parties symetriques 21 a, 21b dont i'une porte un 
vis 22 et I'autre est conformee. en ecrou 23. L 
cooperation vis-ecrou se realise au travers d 
Torifice 20. La partie 21b possede une face ra 
65 diale 24 d'appui cooperant avec un epaulemer 
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radial 25 de la partie 21a, Une sorte de lamage de 
face radiale 26 est menagee dans la partie 21a de 
maniere que cette face 26 soit distante dudrt 
epaulement d'une valeur egale a I'epaisse.ur de 
la membrane. Des gorges semi-toriques 27a et 
27b sont menagees dans leadites faces 24 et 26 
et cooperent avec les bourrelets 19a et 19b de la* 
meme maniere que les gorges 8a, 8b cooperent 
avec les bourrelets 17a, 17b, lorsque les deux 
parties 21 a et 21b sont yissees Tune dans ('autre. 

Chacune de ces parties com porte une surface 
exterieure tronconique 28a f 28b d'angle au sonv 
met d'environ 120° prolongee d'une surface ex* 
terieure tronconique egalement 29a, 29b d'angle 
au sommetd'envjroh 90° enveloppant urie protu- 
berance de centrage de la piece 21. Ainsi, les 
portees 4a et 4b susd.ites etant de meme 
conicite que les surfaces 28a, 28b, lorsque la 
membrane se plaque centre les parois internes 
de I'enceinte 1, lesdites surfaces portent sur les 
parties susdites. Dans pes conditions, la mem- 
brane s'appuie entierement sur la paroi en tra- 
vaillant uniquement en flexion, sans risque d'al- 
longement ni d f extrusion quelle que spit la pres- 
sion differentielle qui la soiiicite vers I'exterieur 
de I'enceinte. 

Enfin, on notera la presence de fentes 30a, 30b 
aux sommets de la piece 21 pour en assurer ie 
montage etdemontage. 

Le fonctionnement d'un tel dispositif est bien 
connu et se resume a une succession de remplis- 
sage et de vidange partiels de la partie inferieure : 
de la capacite avec deformation de Ta mem- 
brane: II en resulte des variations de pression du 
gaz qui dependent du rapport entre les volumes 
extremes eorrespondants. ' 

Sans entrer dans le detail, orr rappellera seule- 
ment qu'en fonctioniiement normal la cylindree 
a absorber doit etre inferieure au debattement 
de la membrane entre ses butees et que ta posi- 
tion moyenne de la membrane depend de la 
pression de pregonflage et du volume total, y 
compris celui de la capactte auxiliaire. En gene- 
ral, la capacite d'amortissement est d'autarit 
meilleure que le volume de gaz est plus grand; 
mais, en contrepartie, les variations acceptables 
de la pression moyenne sont d'autant plus re- 
duites. Jl y a done dans chaque cas de circuit et 
de fonctionnement un compromis a trouver entre 
ces differents facteurs, Le calcul et Texperience 
rnontr^nt que, dans la majorite des cas, les amor- 
tisseurs a vessie ou a membrane, sous leur forme 
habituelle, ne permettent pas d'obtenir ce com- 
promis sans un surdimensionnement considera- 
ble se traduisant par un prix et un encombrement 
eleves. Par contre, une capacite auxiliaire de I'or- 
dre du debattement total de la membrane repre- 
sente un compromis satisfaisant dans beaucoup 
d'applications. 

La capacite auxiliaire 14 selon I'invention peut 
etre d'un volume atsement modifiable> On peut 
en effet remplacer lavirole 9 par une virole plus 
longue ou plus courte. En variante, on peut livrer 
une capacite solidaire de la demi-coquille 1b en 
soudant la virole 9 au fond 1 1 et a ladite coquiHe, 



On peut egalement concevoir Tamortisseur se- 
lon I'invention constjtue par deux demi-coquilles 
identiques a celle 1a avec. leur bride 5, la capa- 
cite d'air etant alors raccordee par yissage de la 

5 . meme maniere que ie circuit hydraulique. 

La forme speciale de la bUtee, solidaire de la 
membrane qui degage completement un large 
orifice en position de travail et 1'obture comple- 
tement en fin de course, permet remploi del'ap- 

10 . pareil avec des liquides charges sans les risques 
d'obstruction et de depots, interieurs des dispo- 
sitifs connus. Le pregonflage a I'air libre ou sur 
circuit sans pression est egalement possible. 
1 L'etancheite, assuree du cote de la chambre 

15 pneumatique par le clapet 21 sur la portee 4b. 
permet la protection de la membrane contre les 
fuites de gaz ou les surpressions du circuit hy- 
draulique qui sont nuisibles aux amortisseurs a 
vessie. Elle permet d'utiliser toute la course de 

20 debattement en laissant un volume residuel fa- 
vorable a ramortissement, ce qui est impossible 
, dans les amortisseurs a vessie ou a membrane 
classiques, et ce, sans risque pour la membrane 
dans tous les cas de fonctionnement, meme en 

25 dehors des limites normalement prevues. 

L'invention. trouve une application interes- 
sante dans le dorfiaine de la construction meca- 
nique.: 

30 < • 

Revendications 

■s ■ . ' • . 

1.. Amortisseur hydropneumatique constitue 
par une enceinte (1) partagee en deux chambres 

35 (A, B) etanches Tune de Tautre par une mem- 
brane (2) deformable, I'une .des chambres (A) 
possedant un conduit (3a) de raccordement a 
une installation hydraulique, Tautre chambre (B) 
possedant un conduit de raccordement (3b) a 

40 une capacite (14) auxiliaire de gaz, earacterise en 
ce que la membrane (2) separatrice susdite est 
equipee en son centre d'une piece rapportee (21 ) 
comportant deux parties (21a, 21b) symetriques 
par rapport a la membrane (2), de formes sensi- 

45 blement tronconiqUes, et en ce que les deux 
conduits (3a, 3b) susdits debouchent dans leur 
chambre respective par une portion evasee (4a. 
4b), sensiblement tronconique, de meme 
conicite que. les parties (21a, 21b) susdites, les- 

50 dites portions et parties tronconiques etant axia- 
lementalignees. 

2. Amortisseur selon la revendication 1, earac- 
terise en ce que chacune des parties tronconi- 
ques (21a, 21 b) de la piece (21) susdite est pro- 

55 longee axialement par une protuberance (29a, 
29b) de centrage. 

3. Amortisseur selon la revendication 1 ou la 
revendication 2, earacterise en ce que ladite 
membrane (2) est pourvue, en son centre, d'un 

60 orifice (20) dont le bord annulaire (19) est sensi- 
/ blement plan et com porte sur chacune de ses 
faces un bourrelet (19a, 19b) sensiblement semi- 
torique tandis que les deux parties (21 a, 21 b.) de 
la piece susdite comportent' deux faces planes 

65 (24, 26) en regard I'une de Tautre, chacune 
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d'elles etant pourvue d'une gorge (27a, 27b) se- 
mi-torique pour recevoir ledit bourrelet (19a, 
19b), Vune desdites parties formant vis pour etre 
attelee a Vautre f ormant ecrou au travers de I'ori- 
fice (20) de la membrane en pincant entre elles 
tesdits bourrelets* 

4f Amortisseur seion la revendication 3, carac- 
terise en ce que Tune desdites parties (21a) pos- 
sede un epaulernent (25) radial de butee de 
l.'autre partie (21b), distant de sa face plane (26) 
d'une valeur sensiblement egale a I'epaisseur du 
bord plan de la membrane (2). 

5. Amortisseur seion Tune quelconque des re- 
vendicatkms 3 et 4, caracterise en ce que la 
membrane comporte un bord exterieur annulalre 

(17) sensiblement plan pourvu de bourrelets 
(17a, 17b) de fixation a I'enceinte (1}. 

6. Amortisseur selon la revendication 5, carac- . 
terise en ce que la membrane (2) su.sdite est en 
caoutchouc (2b) recouverte sur sa face tourhee 
vers la chambre hydraulique (A) d'une couche de 
matiere plastique (2a). 

7. Amortisseur selon la revendication 5 ou la 
revendication 6, caracterise en ce que les deux 
portions planes (17 et 19) — interne et externe — 
de la membrane (2) sont reliees par une portion 

(18) de membrane sensiblement torique a I'etat 
fibre. • " . ' ■ 

8. Amortisseur selon 1'une quelconque des re- . 
vendications precedentes, caracterise en ce que 

. I'enceinte (1) est constitute par deux demKco- 
quilies (1a, 1b) entre lesquelles sont pinces les 
bourrelets (17a, 17b) exterieurs de la membrane 
(2), ledit conduit (3b) de raccofdement a la capa- 
city auxiliaire (14) etant constitue par un orifice 
traversant 1'une des demi-coquilles (lb), ladite 
capacite (14) etant constituee par une virole (9) 
entourant ledit orifice et cooperant de maniere 
etanche avec un fond (11) par 1'une de ses extre- 
.mites et ladite demi-coquiile (1a) par son autre 
extremite, ledit fond (11) et I'autre demi-cbquille 
(1a) comportaht des moyens (5, 13, 7) de bridage 
der.ensembleainsiempiie. . 

Patentanspruche 

1. Hydropneumatischer StoSdampfer, beste- 
hend aus einem durch eirie verformbare Mem- 
bran (2) in zwei gegeneinander dichte Kammern 
(A, B) unterteiltem Gehause (1), wobei eine der 
Kammern (A) eine Verbindungsleitung (3a) zu ei- 
ner hydraulischen Anlage und die andere ham- 
mer. (B) eine Verbindungsleitung (3b) zu einer 
Gas-Hilfskapazitat (14) besitzt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Trennmembran (2) in ihrem 
Mittelteii mit einem Einsatzstuck (21) Versehen 
ist, das zvyei in bezug auf die Membran (2) sym- 
metrische Teile _(21a, 21b) von im wesentlichen 
kegelstumpfartiger Form umfaftt, und daft die 
beiden Leitungen (3a, 3b) uber einen trichterarti- 
gen, im wesentlichen kegelstumpfformigen Ab- 
schnitt (4a. 4b) derselben Konizitat wie die Teile 
(21 a, 21 b) in ihre [eweilige Kammer munden, wo- 
bei die kegelstumpfformigen Abschnitte und 



Teile axial fluchten. 

2. Stoftdampfer nach Anspruch 1, dadurch ge 
kennzeichnet, daft jeder der kegelstumpffdrmi 
gen Teile (21a, 21b) des S tucks (21) axial dyrcr 

5 . einen Zentriervorsprung (29a, 29b) verlangert ist. 

3. Stoftdampfer nach Anspruch 1 oder 2, da 
durch gekennzeichnet, daft die Membran (2) ir 
ihrem Mittelteii mit einer Offnung (20)! verseher 
ist, deren ringformiger Rand (19) im wesentli 

10 chen eben. ist unci an jeder Seite einen im we- 
sentlichen halbtorusformigen Wulst (19a, 19b, 
umfaftt, wogegen die beiden Teile (21a/21b) de$ 
Einsatzstucks zwei zueinandergerichtete ebenc 
Flachen (24, 26) aufweisen r von denen jede m'n 

15 einer halbtorusformigen Kehiung (27a, 27b) zui 
Aufnahme des Wulstes (19a, 19b) versehen ist, 
wobei einer der Teile eine Schraube zunvAnkup- 
peln an'den anderen, eine Mutter bildenden Teil 
quer durch die Offnung (20) der Membran untei 

20 Einqu^tschen der Wulste zwi^chen den Teilen 
bildet. 

4. StoSdampfer nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR einer der Teile (21a) eine ra- 
diale Schulter (25) zum Artsch^ag des . anderen 

25 Teifs (21b) in Entfernung seiner ebehen Flache 
(26) von einem der Dicke des ebenen Randes der 
Membran (2) im wesentlichen gleichen Wert be- 
sitzt. 

5. Stoftdampfer nach einem der AnsprOche 3 
30 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB* die Mem- 

. bran einen nngformigen, im wesentliGhen ebe- 
nen Aufcenrand (17) umfal^t, welcher mit Wul- 
sten (17a, 17b) zum Fixieren am. Gehause (1) ver- 
sehen ist. ' 

35' 6. StolSdampfer nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Membran (2) aus Gummi 
(2b) besteht und ^uf ihrer, der Hydraulikkamme? 
,(A) zugewandten Seite mit einer Schicht aus Pia- 
stikmateria! (2a) bedeckt ist. 

40 1. Stoftdampfer nach Anspruch 4 oder % da- 
durch gekennzeichnet, daft die. beiden. ebenen 
Au&en- und Innenabschnitte (17 und 19) der 
Membran (2) tiber einen im freien Zustand im 
wesentlichen halbtorusformigen Abschnitt (18) 

45 verbunden sind. 

8. Stofcdampfer nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Gehause (1) durch zwei Halbschal^n (1a, 1b) 
gebildet ist, zwischen denen die Auftenwulste 

50 (17a, 17b) der Membran (2) eingequetscht sind, 
wobei die Verbindungsleitung (3b) zur zusatzli- 
chen Hiifs-Kapazitat (T4) aus einer eine der Halb- 
schalen (1b) durchsetzenden Offnung besteht, 
welche Kapazitat (14) durch einen Reif en (9) g.e- 

55 bildet ist, der die Offnung umgibt und an einem 
seiner Enden mit einem Boden (11) und an sel- 
nem anderen Ende mit der Halbschale (1a) auf 
dichte Weise z.usammenwirkt; wobei der Boden 
(11) und die andere Halbschale (1a) Mittel (5, 13, 

60 7) zum Festklemmen der so aufgebauten Einheit 
umfaftt. 
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Claims 

1. Hydropneumatic shock-absorber constitut- 
ed by an enclosure (1 ) divided into two chambers 
(A, B) insulated one from, other by a deformable 5 
diaphragm (2), one of said chambers (A) having a 
conduit. (3a) connecting it with a hydraulic instal- 
lation, the other chamber (B) having a conduit 
(3b) connecting it with an auxiliary reserve (14) of 
gas, characterized in that said dividing diaptv 10 
. ragm (2) is equipped in its center with a built-on 
piece (21) comprising two parts (21a, 21b) which 
are symmetrical with respect to the diaphragm 
(2), and of substantially truncated shape, and in 
that said two conduits (3a, 3b) issue into their 15 
respective chamber by a widening-out portion 
(4a; 4b), which is substantially truncated and has* 
■ the same conicity as said parts (21a, 21b), said 
truncated parts and portions being ih axial align- 
ment '■ 20 

2: Shock-absorber according to claim 1, char- 
acterized in that each of said truncated parts 
(21 a, 21b) of said piece (21 ) is extended axially by 
a centering protrusion (29a, 29b) v 

3. Shock-absorber according to claim 1 of / 25 
claim 2, characterized in that said diaphragm (2) 

is provided, in its center, with an orifice (20) 
whose annular edge (19) is substantially plane 
and comprises on each of its faces a bead (19a, 
19b) which is substantially semi-annular whereas 30 
the two parts (21a, 21b) of said piece comprise 
• two plane faces (24, 26) one opposite the other, 
each one being provided with a semi-annular 
groove (27a, 27b) to receive said bead (19a, 19b), 
one uf said parts/forming a screw to be attached 35 
to the other forming hut through orifice (20) of 
the diaphragm by gripping between them the 
said beads! 

4. Shock-absorber according to claim 3, char- 
acterized in that one of said parts (21a) has a 40 
radial shoulder (25) on which abuts the other part 

;(21b); said shoulder being at a distance from, 
plane face^26) of said part, which is substantially : 
. equal to the thickness of the flat edge of the , 
diaphragm. - , ' 45. 

5. Shock-absorber according to any one of 
claims 3' and 4, characterized in that the diaph- 
ragm comprises an external annular edge (17) 
which is substantially plane and provided with 
beads (17a, 17b) for its fixation to the enclosure 50 

0). . 

6. Shock-absorber according to claim 5, char- 
acterized in that said diaphragm (2) is in rubber 
(2b) and covered on its face directed towards 

. hydraulic chamber (A) with a layer of plastic ma- 55 
terial(2a). 

7. Shock-absorber according to claim 5 or 
claim 6, characterized in that the. two plane por- 
tions (17 and 19) — internal and external portions 

— of the diaphragm (2) are joined together by a 60 
portion (18) of diaphragm which is substantially 
annular in the unstretched state, 

8. Shock-absorber according to any one of the . 
preceding claims, characterized in that the en- 

, closure (1) is constituted by two half-shells (1a, 65 



1b) between which are gripped the external 
beads (17a, 17b) of diaphragm (2), said conduit 
(3b) of connection with the auxiliary reserve' (14) 
being constituted by an orifice traversing one of 
said half-shells (1b), said reserve (14) being con- 
stituted by a collar (9) surrounding said orifice 
and cooperating in tight manner with a base (11) 
by one of its ends and said half-shell (1a) by its 
other end, said base (11) and the other half-shell 
(1a) comprising means (5, 13, 7) of clamping the 
resulting stacked assembly. , . 



